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1. Zu lhrer Sicherheit
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1.3
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Bestimmungsgemalle Verwendung

Der Nachristsatz SU-ECH-C1/230/115 und SU-ECH-C1/230/115-PLUS, insbesondere das darin enthalte-
ne Steuermodul C1 ist im Allgemeinen fiir den Betrieb an Adsorptionstrocknern in Innenrdaumen vorge-
sehen. Bei einer Verwendung im AuBenbereich missen geeignete Vorkehrungen gegen Regen- bzw.
Spritzwasser, Sonneneinstrahlung und Frost getroffen werden.

Lieferumfang

= Steuermodul C1 mit 2 x 16 Zeichen Display (Zustands- und Messwertanzeige)

= 4-fach Kabelstrang mit Mehrfachkabelverschraubung und Geratesteckern

= Selbstklebepunkte fiir die Montage der Steuerung

= Kurzanleitung

Zusatzlich in der "PLUS" Version enthalten:

= Drucktaupunktsensor SP-ESH420

= Taupunktmesskammer PP-ESH420/08, vormontiert mit Drossel und Ableitspirale
= Anschlusskabel mit Stecker fiir den Drucktaupunktsensor

Umbauten und Veranderungen

Am Steuermodul sowie am Drucktaupunktsensor diirfen keinerlei elektrische oder mechanische Veran-
derungen vorgenommen werden! Jeder Eingriff kann die Betriebssicherheit stéren bzw. Schaden zur
Folge haben und flhrt zum Verlust der Gewahrleistung.
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2.

2.1

2.2

2.3

Funktionsbeschreibung und Anwendung

Funktion

Mit der C1 Steuerung kdnnen prinzipiell kalt-regenerierte und HOC (Heat of compression) Adsorptions-
trockner samtlicher Hersteller gesteuert werden. Dieser Nachristsatz ist fir die Verwendung an kalt-
regenerierten Adsorptionstrocknern zusammengestellt. Verschiedene Ventilkonfigurationen und Steu-
erzeiten werden durch die C1 Steuerung bedient. Die ,,PLUS” Variante enthalt neben der Steuerung und
dem Montagematerial einen hochprazisen Drucktaupunktsensor sowie eine fiir dessen Betrieb erforder-
liche Messkammer. Durch die Messung und Auswertung des Drucktaupunktwertes und der damit ein-
hergehenden Beeinflussung des Regenerationsluftverhaltens kénnen erhebliche Energieeinsparungen
gegenliber herkdmmlichen Trocknersteuerungen erzielt werden.

Die Steuerung ist im Auslieferzustand bereits parametriert, so dass zur Inbetriebnahme keine weiteren
Einstellungen erforderlich sind.

Demontage der alten Steuerung

= Adsorptionstrockner drucklos machen. Dabei unbedingt darauf achten, dass die Druckluft nicht un-
kontrolliert entweicht!

= Versorgungsspannung freischalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

= Elektrische Zuleitung der Versorgungsspannung abklemmen bzw. Geratestecker abziehen.

= Kabelverbindungen zu den Steuerventilen I6sen, entweder
a) direkt an oder innerhalb der alten Steuerung, wenn der Kabelsatz in Ordnung ist und weiter ver-

wendet werden soll, oder

b) an den Magnetspulen der Steuerventile, wenn der Kabelsatz ersetzt werden soll.

= Prifen, inwieweit andere Anbauten oder Zusatzgerate wie z.B. Taupunktmesseinrichtungen oder Ka-
belverbindungen von/zur Steuerung geldst bzw. wieder eingebunden werden missen.

= Das alte Steuergehduse komplett demontieren.

= Die Montageflache ggf. fir die Neumontage reinigen (6l- /fettfrei).

Montage der neuen Steuerung

= Montageklebestreifen auf der Riickseite des Steuergehduses in den Ecken aufkleben

= Die 2. Schutzfolie der Klebestreifen entfernen und das Steuergehause auf die zuvor entfettete Flache
der alten Steuerung aufsetzen und einige Sekunden fest andricken.

= Kabelstrang fir die Steuerventile mit der Kabelverschraubung in die mittlere Bohrung einschrauben,
oder nur die Mehrfachkabelverschraubung eindrehen, und die alten Ventilzuleitungen einziehen.

= Die Ventilstecker entsprechend auf die Magnetspulen aufsetzen und den Kabelstrang bis zum Steu-
ergehduse sicher verlegen bzw. nachziehen. Je nach Einbau- oder Geratesituation, muss der Kabel-
strang mit zusatzlichen Kabelbindern und Klebeschellen befestigt / verlegt werden.

= Die offenen Enden der Ventilzuleitungen innerhalb der Steuerung kiirzen und entmanteln. Die offe-
nen Leitungsenden sollen ca. 10 - 12 cm lang bleiben. Die Schutzleiter ca. 3 cm langer lassen als die
Versorgungleiter

= Die Ventilanschlisse Y1 bis Y4 entsprechend der Anschlusstabelle 2.5 in den Klemmleistensteckern
installieren.
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2.4 Montage des Taupunktsensors

= Die Messkammer fir den Taupunktsensor ist bereits vormontiert. Die Kammer wird entweder direkt
mit dem seitlichen G 1/8 Anschluss an einer geeigneten Entnahmestelle fiir trockene Druckluft einge-
schraubt, oder am Trockner (auf der Montageplatte) befestigt und durch eine Schlauch- oder Rohr-
verbindung (nicht im Lieferumfang enthalten) mit trockner Druckluft versorgt.
= Bei vielen dlteren Trocknern ist noch ein Schauglas mit Indikatorfiillung vorhanden. Hier kann die

Messkammer stattdessen eingeschraubt werden.

= Den Taupunktsensor SP-ESH420 aus seiner Schutzverpackung nehmen und in die Messkammer ein-

schrauben. Nur tGber den AuRensechskant drehen und festziehen!

= Den Stecker des vorkonfektionierten Kabels aufsetzen und verschrauben.
= Das offene Kabelende durch die rechte Kabelverschraubung in die Steuerung einziehen, am Trockner

sicher verlegen, ggf. kiirzen und entmanteln.

= Die Leitungen entsprechend der Anschlusstabelle am Klemmleistenstecker X9 auflegen.

Elektrische Anschlisse
des Drucktaupunksensors
in der Draufsicht

2.5 Anschlussschema der Steuerung
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2.6 Anschlusstabelle

Klemme  Funktion Anschluss Kabelanschluss
F1 Feinsicherung 500mA trage
X1 Y1 Ventil Eingang links 1 Null
2 Phase
X2 Y2 Ventil Eingang rechts 1 Null
2 Phase
X3 Y3 Ventil Expansion links 1 Null
2 Phase
X4 Y4 Ventil Expansion rechts 1 Null
2 Phase
X5 Y5 Ventil Druckaufbau 1 Null
2 Phase
X6 Potentialfreier Alarm 1 Offner
2 Kommulativ
3 SchlieBer
X7 Versorgungsspannung 1 Null
230/115VAC 2 Phase
X8 Spannungswahlbriicke 1-2 gebriickt = 230VAC
2-3 gebriickt = 115VAC
X9 Taupunktsensor Anschluss 1 GND/Masse Grin
2 SENSOR/Signal 4-20mA Weil
3 +24VDC Braun
X10 4-20mA Ausgang 1 GND/Masse
2 Signal 4-20mA
X11 IN 1 Kompressorgleichlauf 1 GND/Masse Briicke 1-2 eingesetzt
( Fernsteuerung Stand-By) 2 Signal/Offner fir Normalbetrieb
X12 IN 2 ext. Taupunktsignal 1 GND/Masse
2 Signal/Offner
X13 IN 3 Differenzdruck Vorfilter 1 GND/Masse Auf potentialfreie
2 Signal/Offner AuBenbeschaltung achten!
X14 IN 4 Differenzdruck Nachfilter 1 GND/Masse
2 Signal/Offner
X15 PE Schutzleiteranschlisse 1-6 PE Grin-gelb

2.7 Inbetriebnahme

= Prifen ob alle Kabelverbindungen zu den Ventilen richtig aufgelegt sind. ggf. sind die einzelnen Kabel
bis zum jeweiligen Ventil einzeln zu verfolgen.

= Die Anschlusstabelle 2.5 zeigt die Anschliisse X1 und X2 fiir einen Trockner mit stromlos-offenen Ein-
gangsventilen. Hat ein Trockner stromlos-geschlossene Eingangsventile, so miissen X1 und X2 gegen-
einander getauscht werden.

= Um sicher zu gehen dass die Magnetspulen des Trockners einwandfrei funktionieren, ist es sinnvoll
bei abgezogenem Klemmleistenstecker mit einem Widerstandsmessgerat das Kabel auf seinen Wi-
derstandswert zu vermessen. So kann z.B. ein Kurzschluss oder eine offene Leitung rechtzeitig ermit-
telt werden. Magnetspulen zeigen einen inneren Widerstand zwischen 1,5 kQ und 6 kQ.

= Netzstecker aufstecken und anschrauben. Netzspannung wieder einschalten.

= Den Trockner langsam mit Druckluft befillen.

= Weitere Hinweise zur Funktion und Parametrierung der C1 Steuerung sind dem Bedienerhandbuch
zu entnehmen.

Seite 4 von 14

© FST GmbH - 17.07.2012



Kurzanleitung FS-E

Nachriiststeuerung SU-ECH-C1/230/115 Fitrations-Separations-Tachnik

2.8 Anschlussbeispiele fiir verschiedene Ventilausriistungen

N
Y3 Y4 Y3
Beispiel 1: 4-Ventil Trocknermit Beispiel 2: 4-Ventil Trockner
stromlos-geschlossenen Eingangsventilen mit stromlos-offenen Eingangsventilen
D D
Y1 [Y1]
‘ Y3 Y3
Beispiel 3: 3-Ventil Trockner Beispiel 4: 3-Ventil Trockner
mit 5/2-Wege Wechselventil mit passivem Eingangswechselventil
und einem Expansionsventil und gesteuerten Expansionsventilen -
flr die Ansteuerung des Expansionsventils die Steuerausgange Y1 und Y2 werden nicht belegt

werden die Ausgange Y3 und Y4 gebrickt

Beispiel 5: 5-Ventil Trockner
mit stromlos-offenen Eingangsventilen
und Druckaufbauventil
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3. Bedienung der Steuerung

3.1 Funktionstasten und Anzeige

Funktionsanzeige

Modus Behalter 1

Taupunktanzeige

lodus-Laufzeit Behalter

Modus Behilter 2

Status-LED

Geratestecker

,hoch“-Taste

»Eingabe“-Taste

,runter“-Taste

Die C1 Steuerung wird liber den Geratestecker mit Betriebsspannung versorgt. Nach dem Anlegen der

Spannung zeigt die Anzeige fir ca. 5 Sekunden die Nummer der Softwareversion an.

Die Steuerung wechselt danach sofort in den Betriebsmodus und beginnt in dem Programmeschritt an

dem sie zuletzt auRer Betrieb genommen wurde. Grundsatzlich sind alle Betriebszustande und Einstel-

lungen speicherresistent, so dass die Steuerung nach einem etwaigen Stromausfall das Steuerprogramm

selbststandig fortsetzt.

Die Funktionsanzeige zeigt alle relevanten Betriebssituationen, die dazu gehdrenden Restlaufzeiten und

den Drucktaupunkt* an. Nach einem Tastendruck bleibt die Hintergrundbeleuchtung der Anzeige flr 2

min eingeschaltet. Die Status-LED informiert zuséatzlich Gber den Energiesparmodus und Alarmzustédnde.

Die Bedienung und Eingabe der Einstellwerte erfolgt lber die 3 Tasten. Naheres dazu in der

Menustruktur. Die innerhalb der Steuerung verwendete Sprache ist ,,easy“-Englisch.

Modus  Funktion

ADS Adsorption Behélter
REG Regeneration

REP Druckaufbauphase
CHG Behélterwechsel
ECO Econony Modus
STB Stand-By Modus
LED Statusanzeige
grin Normaler Betrieb
orange | Econony Modus
rot Alarm blinkend

Anzeige

5:00 min - nicht ablesbar
3:59 min - Restzeitanzeige
0:59 min - Restzeitanzeige
0:03 min - Restzeitanzeige
XX:XX min - Zeitanzeige
keine Zeitanzeige

Meldung / Taupunktwert
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Aktion

Eingangsventile Behélter 1 oder 2 gedffnet

Expansionsventile Behilte
Expansionsventile Behilte
kein Ventil ist angesteuert
Expansionsventile Behdlte
Expansionsventile Behdlte

r 1 oder 2 geoffnet
r 1 oder 2 geschlossen

r 1 oder 2 geschlossen
r 1 oder 2 geschlossen

Fir einen Behalter wird ECO angezeigt
Alarm manuell quittieren mit Eingabetaste
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3.2 Direktanzeige
Durch driicken der Pfeiltasten lassen sich direkt zusatzliche Informationen zur Arbeitsweise, den Ener-

gieeinsparungen und dem Servicewdachter abrufen.

CYCLE MODE Cycle Mode zeigt die Betriebsart VAR oder FIX an, sowie die Anzahl der Tage,
Les ECOAOO:15:OO Stunden und Minuten in denen der Trockner im Economy Modus gestanden hat.
v
NEXT-SERVICE Next Service zeigt die noch verbleibende Dauer bis zur Servicewarnung als Pro-
B zentwert an. Dieser Wert ist abhangig von der tatsachlichen Nutzung des Trock-

ners. Hier werden die reinen Arbeitsstunden abgezahlt, in denen der Trockner re-
generiert hat. Je nach Nutzungsgrad kann es unterschiedlich lange dauern bis der
Prozentwert = 0 ist und die Servicewarnmeldung erscheint.

3.3 Meniifithrung
Der Zugang zur MenUstruktur und damit die Einstellung der Parameter ist grundsatzlich durch eine
Passwortbarriere gegen unbefugtes eingreifen gesichert. Bewahren sie diese Bedienungsanleitung an
einem sicheren Ort auf und halten sie im Wartungsfall bereit.

Das Zugangspasswort lautet:

Passwort Kunde A 4 A
SERVICE a
PARAMETER v

VA

Die Meniflihrung teilt sich in zwei Pfade auf. Mit der ,Pfeil-hoch-Taste” wird der Servicebereich ausge-
wahlt. Mit der ,,Pfeil-runter-Taste” gelangt man in den Parameterbereich.

Durch driicken der Pfeil-runter-Taste wird der entsprechende Menlipunkt angewahlt. Ein Druck auf die
Eingabetaste offnet die Parameterebene. Hier kann der Einstellwert mit den , hoch-,, und ,,runter- Tas-
ten” verandert werden. Danach wird die Eingabe durch driicken der Eingabetaste bestatigt. Die Anzeige

springt dann wieder zum MenUpunkt zuriick.

Die Zahlencodes im Servicebereich werden ebenfalls tiber die Pfeiltasten eingestellt. Mit der Eingabe
wird der Zeiger auf die nachste nachfolgende Stelle gesetzt, solange bis der Code vollsténdig eingege-

ben wurde.

Seite 7 von 14

© FST GmbH - 17.07.2012



bH

Kurzanleitung FS :

Nachriiststeuerung SU-ECH-C1/230/115 Fitrations-Separations-Tachnik

3.4 Parameter Einstellung

Die Tabelle zeigt die alle Einzelparameter, deren Werkseinstellung und Funktion

Mendii Werks- Wertebereich Funktion
einstellung
CYCLE MODE VAR FIX Im FIX Modus wird das Steuerzeiten-Programm
VAR ohne Beeinflussung durchgefahren.

Der VAR Modus unterstiitzt die Energiesparfunk-
tion. Hier fuhrt die interne Taupunktmessung oder
ein extern gegebenes Signal (IN2) zur einer Beein-
flussung der Steuerzeiten.
CYCLE STOP FINISH CYC- | FINISH CYCLE Bei 6ffnen des Kompressorgleichlaufkontaktes

LE DIRECT STOP schlieBen im DIRECT STOP Modus die Expansions-
ventile sofort, und die Behalterwechsel wir vorbe-
reitet. Im FINISH CYCLE Modus wird der begonne-
ne Regenerationszyklus noch beendet. Achtung
dazu bendtigt der Trockner weiterhin Druckluft!
Siehe auch Kompressorgleichlauf.

PDP SET -40°C * 20°C *.. -100°C* Schwellwert fiir die Taupunktbeeinflussung

PDP ALARM SET -25°C * 20°C*.. PDP SET Schwellwert fir den Taupunktalarm

PDP SENSOR ON ON Ein / Ausschalten der internen Taupunktmessung
OFF

PDP DISPLAY ON ON Ein / Ausschalten der Taupunktwert Anzeige
OFF ( 4-20mA Signal an X10 beleibt unbeeinflusst )

ALARM PDP ON ON Im ON Zustand beiflusst der Taupunktalarm das
OFF Alarmrelais. Im OFF Zustand nicht.

PDP ALARM DELAY | 00:10s 00:00 .. 20:00 Die Beeinflussung des Alarmrelais kann bis zu 20

Minuten verzogert werden. Fallt der Taupunkt-
alarm innerhalb der Verzégerungszeit wieder ab,
so wird das Alarmrelais nicht geschaltet.

TEMP UNIT °C °C (Grad Celsius) Umschaltung fiir die Temperaturanzeige
°F (Grad Fahrenheit)
ALARM FILTER1 OFF ON Uber den Eingang IN3 kann der Schwellwertschal-
OFF ter eines Differenzdruckmanometers am Vorfilter
ausgewertet, und als Alarm zu Anzeige gebracht
werden.
ALARM FILTER2 OFF ON Uber den Eingang IN4 kann der Schwellwertschal-
OFF ter eines Differenzdruckmanometers am Nachfil-

ter ausgewertet, und als Alarm zu Anzeige ge-
bracht werden.

FILTERALARM DLY 00:20s 00:00 .. 20:00 Verzogerung fir den Filteralarm bis zu 20 Minu-
ten. Damit kann das Ausldsen des Alarms
verusacht durch rasche Volumenstromwechsel
(Peaks) unterdruckt werden.

ALARM OVERFLOW | OFF ON Ein ,,Uberfahren” des Trockners kann durch die

OFF gleichzeitige Uberwachung der Differenzdruck-
wachter an Vor- und Nachfilter registriert werden.
Der Overflow Alarm wird ausgel&st wenn die Sig-
nale von IN3 und IN4 fir die Dauer Alarmverzoge-
rung anliegen.
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3.5

3.6

Kompressor-Gleichlauffunktion
Uber den Meniipunkt CYCLE STOP kann das Verhalten der Steuerung auf das Signal am digitalen Eingang
IN1 gewahlt werden. IN1 (Klemme X11 auf der Steuerplatine) wird Werkseitig mit einer Drahtbriicke
ausgeliefert. Wird diese Drahtbriicke gedffnet, so wird das Steuerprogramm in den Stand-By Modus ge-
setzt. Zwei Varianten stehen dabei zur Verfliigung

YCLE STOD n Im Modus DIRECT-STOP wird die Steuerung sofort angehalten und die Ausgan-
DIRECT STOP M ge Y3 und Y4 werden nicht (mehr) angesteuert. Alle bis dahin verstrichenen

Zeitwerte werden ,eingefroren” (gespeichert).

CYCLE STOP n Im Modus FINISH-CYCLE wird die Steuerung erst nach Ablauf der
FINISH CYCLE ¥ Regenerationsphase angehalten, und Y3 und Y4 werden nicht (mehr)
angesteuert. Auch hier werden alle Zahler ,eingefroren”.

Unabhangig davon wie der Zyklus beendet wurde zeigt die Anzeige ,,STB“ fir beide Behalter.

IN1 kann z.B. mit den Hilfskontakten eines Kompressors verbunden werden. Dadurch wird der Trockner
mit dem Kompressor in Gleichlauf gesetzt. Der Trockner regeneriert nur dann, wenn auch Druckluft er-
zeugt wird. Die Beeinflussung durch den Kompressor-Gleichlaufkontakt hat keine Auswirkung auf die
Einlassventile. Diese bleiben im Stand-By ge6ffnet. Der Kompressor-Gleichlaufkontakt kann auch wie ein
Fernschalter genutzt werden und z.B. mit Gbergeordneten Zeit- oder Notfallsteuerungen verbunden
werden.

Drucktaupunktmessung und Energiesparfunktion

Wird die interne Taupunktmessung mit einem Drucktaupunktsensor oder ein externes Mesgerat mit
einem 4-20mA Signalausgang verwendet, so muss diese an der Steuerung angemeldet werden. Dazu
muss der Wert im Meni PDP SENSOR auf ON gesetzt werden.

|PARAMETER AY . |PDP SENSOR A
|PDP SENSOR | ON v

Der Arbeitspunkt des Trockners wird tGber den Taupunktschwellwert vorgegeben. Dieser lasst sich im
Menl PDP SET mit Hilfe der Pfeiltasten einstellen. Die Werkseinstellung ist -40°C *

[PARAMETER AV H PDP SET A
PDP SET [ -40°C * v

Immer dann wenn der Trockner nicht an seiner Leistungsgrenze (also mit maximalem Volumenstrom)
arbeitet kann er einen besseren (niedrigeren) Drucktaupunktwert erwirtschaften als durch den einge-
stellten Schwellwert vorgegeben wird. Der Trockner schaltet dann in den ECO-Modus und zbgert die

nachste Behalterumschaltung bzw. Regenerationsphase solange hinaus, bis der gemessene Taupunkt-
wert den Schwellwert Uberschritten hat. Die Information iber Gesamtzeit in denen der Trockner im ECO
Modus gestanden hat, lasst sich Gber die Direktanzeige abrufen siehe auch 3.2..
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3.7

3.8

Der Taupunktalarm wird vorzugsweise mit 10°-20° Abstand zum Taupunktschwellwert eingestellt. Da-
durch l3sst sich eine Uberempfindlichkeit der Alarmmeldungen umgehen. Spontane Schwankungen des
gemessenen Taupunktwertes verursacht durch Druck-oder Lastwechsel innerhalb der Anlage sind
Prinzipbedingt. Das direkte Ansprechen des Taupunktalarmgebers im Falle von sog. Taupunktspitzen
(Peaks) kann auch durch heraufsetzen der Verzégerungszeit unterdriickt werden. Dabei gilt: Der gemes-
sene Taupunktwert muss wahrend der gesamten Dauer der Verzogerungszeit schlechter sein als der
eingestellte Alarmwert.

|
VA

2 Stellen Schieife

|

VA

Filter Differenzdruckiiberwachung

Vor- und Nachfilter eines Adsorptionstrockners kdnnen optional mit Differenzdruckmanometern mit
eingebautem Differenzdruckwachterkontakt ausgeriistet werden. Die Signhale dieser Kontakte kénnen
mit der C1 Steuerung separat fir das Vor-und das Nachfilter ausgewertet und zur Anzeige gebracht
werden. Die Anschliisse werden Uber die Schalteingdnge IN3 und IN4 hergestellt. Es besteht die Wahl
die Alarme einzeln ein- bzw. auszuschalten sowie deren Auswertung zu verzogern.

v A 2 Stellen Schleife

Uberstromungswichter

Sind die Vor- und die Nachfilter wie unter 3.7 beschrieben mit Differenzdruckmeldern ausgeriistet, so
kann Uber die gemeinsame Abfrage beider Kontakte eine Uberstrémungsauswertung vorgenommen
werden. Es ist davon ausgehen, dass der Trockner stark Giberfahren wird (zu hohe innere Stromungsge-
schwindigkeit) wenn die Differenzdruckwachter am Vor- und am Nachfilter gleichzeitig auslésen.

VA

1

2 Stellen Schieife
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3.9

Der Uberstdémungswachter ALARM OVERFLOW ist werkseitig ausgeschaltet. Die Verzdgerungszeit sollte
immer geringer sein, als die der separaten Differenzdruckiiberwachung der Filter.

Serviceticket

Im Programm der Steuerung werden Schaltspiele des Trockners abgezahlt. Dadurch lassen sich zum ei-
nen die Lastwechsel der Behilter darstellen, zum anderen lasst sich tUber die Zahlwerte in Relation zur
Einschaltdauer des Trockners, die tatsachliche Auslastung bzw. die Abnutzung des Trockenmittels und
der Vor- und Nachfilter ermitteln. Nach Erreichen eines Schwellwertes (unter normalen Nutzungsbedin-
gungen 66400 komplette Lastwechsel, entspricht ca. 1 Jahr) wird eine Servicewarnmeldung angezeigt.

Zum quittieren der Servicewarnmeldung muss ein vierstelliger Zahlencode, das sog. ,Serviceticket” ein-
gegeben werden. Mit jedem Kauf von Wartungsteilen und Filterelementen erhalt der Kunde ein neues
Serviceticket mit dem Zahlencode. Wurde ein Zahlencode einmal verwendet, so kann er nicht noch ein-
mal eingegeben werden. Die Steuerung erwartet mit der nachsten Servicewarnmeldung die Eingabe ei-
nes neuen Codes.

Den Pfad fiir die Eingabe der Serviceparameter und Uberwachungsfunktionen erreicht man durch Ein-
gabe des Passwortes und anschlieBendem Druck auf die Pfeil-rauf-Taste.

SERVICE A . SERVICE TICKET A SERVICE TICKET .
SERVICE TICKET W CODE 547?7? A\ TIMER RESET DONE]
A 4 Stellen Schieife

SERVICE A
PARAMETER v

Die Zahl der Ticketnummer wird fir jede Stelle mit den Pfeiltasten eingegeben. Die nachste Stelle wird
durch driicken der Eingabetaste angewahlt.
Ist die Ticketnummer richtig eingegeben worden so wird TIMER RESET DONE angezeigt. Bei einer Falsch-

eingabe wird TIMER RESET FAIL angezeigt.

Wird die Ticketnummer einmal falsch eingeben, so kann ein erneuter Versuch nach etwa 2 Minuten er-
folgen. Werden danach weitere falsche Ticketnummern eingegeben, verdoppelt sich die Wartezeit fur
die nachste Eingabe jedes mal , solange bis der Code richtig eingegeben wird.
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3.10 Meniistruktur

<
>

Ende Kundenbereich

VA

Passwort Kunde
_

. Einsteliung: FIX /S VAR

I. I‘IFI\

[l Einsteliung: ON /OFF

I*
>
[

4
>

Wl cins reﬂ'ung GN,J’ GFF

P C O

<zl
(4l L g

B cins rEIJ'urrg ON/OFF

= se Fasky and M2lah

dgpid e
Bz

Ende Kundenbereich

4
>
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_ _ g Einscellung: FINISH CYCLE / DIRECT5TOP
VA -

_ ._ B cinsteliung-120°C .. max.=,0PD ALARM SET*— 1°
VYA <—>

_ ._ Il Einsteliung: min.= PDPSET*+1°...
Va <«

+20°C
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4. Fehleranalysetabelle

Fehler Ursache

Steuerung nicht Spannungsversorgung fehlt
Betriebsbereit /
LED leuchtet nicht Geratestecker falsch montiert
Feinsicherung defekt
Ventil arbeitet nicht | Kabelverb. zur Magnetspule defekt
Magnetspule defekt
keine Spannung am Ventilausgang
kein Taupunktwert | Sensor nicht angemeldet
in der Anzeige
Anzeige Sensorkabel falsch angeschlossen
ALARM SENSOR

Sensordefekt

Sensor zu Feucht

Taupunktanzeige Signal Taupunktsensor unter 4mA
_°C *

Signal Taupunktsensor unter 4mA

Taupunktanzeige Signal Taupunktsensor tGber 20mA
++4+°C *
Signal Taupunktsensor iber 20mA

Taupunktanzeige nur bei Einbindung externer Tau-

stimmt nicht punktmessgerate moglich
Werkseitige Skalierung des 4-20mA
Signals stimmt nicht (iberein

Anzeige Differenzdruckwachter hat ausgeldst

ALARM FILTER Kabelverbindung vom/zum Diffe-
renzdruckwachter defekt(offen)

Anzeige Differenzdruckwéchter hat ausgel6st

ALARM OVERFLOW | der Vor- und Nachfilter haben gleich-
zeitig ausgelost. Trockner wurde
Uberfahren.

Anzeige Taupunktwert oberhalb des Alarm-

ALARM DEWPOINT | wertes

Anzeige Interne Uberwachungsfunktion der
ALARM 24VDC Steuerung hat ausgelost
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Aktion
Spannungsversorgung priifen ggf. einschalten

Kabelanschlisse im Geratestecker priifen
Feinsicherung 500mA trage ersetzen
Kabelverbindung priifen ggf. neu Installieren
Magnetspule prifen mit Ohmmeter

evtl. Schalttransistor des Ausgangs defekt
Drucktaupunktsensor an der Steuerung anmelden
siehe 3.6

Kontaktprobleme beseitigen Verdrahtung prifen
siehe Tabelle 2.5/ X9

Taupunktsensor prifen ggf. zur Priifung einsenden

Der Sensor ist mit Spritzwasser in Berlihrung ge-
kommen. Den Sensor langsam Abtrocknen lassen,
niemals mit Druckluft ausblasen!

Indiz fiir starke Verschmutzung auf der aktiven
Oberflache des Sensors. Der Sensor muss ausge-
tauscht werden.

Falsche Anpassung des 4-20mA Signals bei der
Einbindung externer Taupunktmessgerate

Aktive Oberflache des Sensors ist sehr Feucht und
muss vorsichtig getrocknet werden.

Falsche Anpassung des 4-20mA Signals bei der
Einbindung externer Taupunktmessgerate.
Anschlisse des Sensors vertauscht.

4-20mA Skalierung anpassen (nur durch Herstel-
lerservice moglich).

4-20mA Ausgang der externen Messung trimmen
Alarm mit der Eingabetaste quittieren
Kabelverbindung von der Steuerung aus mit einem
Durchgangsprifer prifen. Im Normalzustand muss
die Kontaktschleife geschlossen sein.

Alarm mit der Eingabetaste quittieren.

Haufiges Uberfahren des Trockners schidigt das
Trockenmittel! Es kommt zu starkem Abrieb

Alarm mit der Eingabetaste quittieren. Kommen
die Taupunktalarme nach einigen Betriebsjahren
haufiger vor, lasst dies darauf schlieBen dass die
Trockenmittelkapazitdt erschopft ist.

Steuerung spannungsfrei machen und nach ca. 30
sek. wieder in Betrieb nehmen.

Lauft die Steuerung nicht wieder an Hersteller
Service kontaktieren.
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Fehler Ursache Aktion

Trockner schaltet Die Zuleitungen der Eingangs- und Installation gemalR Tabelle 2.5 und Anschlusche-
ohne Druckaufbau- | der Expansionsventile in verwechselt | ma 2.6 priifen.

phase um (Ein- worden.

oder beidseitig)

Trockner macht ein | Die Zuleitungen der Eingangsventile Installation gemaR Tabelle 2.5 und AnschlufRsche-
UbermaRig starkes | V1 und V2 sind verwechselt worden. | ma 2.6 priifen. Gegebenenfalls den Gegenversuch
Expansionsge- machen und die Anschliisse wechseln.

rausch bei gleich-
zeitigem Druckver-
lust im System

Filtrations- und Separationstechnik GmbH, Im Teelbruch 106, 45219 Essen, Telefon +49 (0)2054 8735 -0

www.fstweb.de
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